(BAIER)

Elektro-
werkzeuvge

STEEL

STAL

Przeznaczone do przecinania
i szlifowania:

Dane technlczne

- stali zwyktych. N kat.
004411260

BAIER Tarcze korundowa STAL 125x6,0

T27-125x6,0x22,23

004412319

BAIER Tarcza korundowa STAL 230x1.9

T42-230x1,8x22,23

004413535

BAIER Tarcze korundowa STAL 350x3,5

T41-350x3, 525,40

STEEL+INOX

Przeznaczone do przecinania: @
- stali nierdzewnej,

- stali zwyktych, Nr Kat.

-

Dane technlezne

004411510

Tarcza korund IMNOX 115=1,0

T41-1151,0x22,23

- stali stopowych. 004411516

Tarcea korund INOX 115%1.8

T417-115<1.6x22,23

004411210

Tarcza korund IMNOX 125x1,0

T41-1251,0x22,23

0044112186

Tarcea korund INOX 125%1.8

T41-1251.6x22,.23

004412320

Tarcza korund STAL /IMOX 230x1.8

T42-2301,8%22,23

STONE

BETON - KAMIEN

Przeznaczone do szlifowania
I przecinania:

6

Dane technlczne

BAIER Tarcza korundowa BETOMKAMIEN 125x3, 2

T41-125x73,2x22,23

BAIER Tarcza korundowa BETOMKAMIEN 180x3,2

T41-180x3,2x22,23

- betonu,

- miekkiej ceramiki, @

- kamienia, T

- metali kolorowych i zeliwa. 004411232
004411332
004412323

EAIER Tarcza korundowa BETOMNMAMIER 230x3.2

T41-230x3, 222,23

UNIWERSALNA

INSTALATOR

Przeznaczone do przecinania:
- stali zwyktych,

stali nierdzewnych,

metali kolorowych,

- PCV,

- miekkiej ceramiki,

- betonu i kamienia, MNr kat. Nazwa Dane technlczne
- przewodt')w elektrycznych. 004411211 |BAIER Tarcze korundowa INSTALATOR 125¢1,0 T41-1267, 0x22, 25

Wyltgczny dystrybutor BAIER na Polske /
WOLFMANN POLSKA

ul. Chrobrego 151

87-100 TORUN Wo lf’" "




NFORMACJE TECHNICZNE

typ, ksztatt — wymiary[mm] — charakterystyka
4 mm 125K 1,0% 2223 g A g G0 g T BF
materiat $cierny J L stopien twardosci
| | narzedzia Sciernego
Ptaskie do przecinania‘ gatunek rodzaj HIJK miekk?e
TYP41 r=—=b—= | LMNO  $rednie
1 PQRS twarde
# Sy h N oznaczenie TU bardzo
Z obnizonym Srodkiem d(? przecinania AT
TYP 42 === elektrokorund zwykty 95A, A
elektrokorund szlachetny 99A, A
Z obnizonym $rodkiem do szlifowania elektrokorund potszlachetny 97A, A
TYP 27 r—=f=——
elektrokorund cyrkonowy ZrA, Z
weglik krzemu 98C, C
numer ziarna materiatu $ciernego =5 spoiwo =
makroziarna rodzaj  gatunek
grube srednie drobne e
8 30 80
10 36 100 B - spoiwo zywiczne
L o 2 BF - spoiwo zywiczne
14 60 wzmocnione mechanicznie
16 siatkg
5(2) BFS - spoiwo zywiczne
o wzmocnione mechanicznie

pretem

® € 0 06 @ 9 ®

stosowac stuchawki  stosowac okulary stosowac rekawice stosowac maske nie szlifowac nie uzywac nie uzywac
ochronne ochronne ochronne ochronna do not grind uszkodzonej na szlifierkach
wear ear protection  Use eye protection use protective gloves use protective mask Sciernicy recznych
do not use do not use

adamaged wheel  hand held grinders

@ © @ 6 & © ©

stal inox zeliwo aluminium kamien PCV ceramika
steel inox castiron aluminum stone PVC ceramics
szlifierka reczna przecinarka

hand held grinder ~ stacjonarna
abrasive cutting-

-off machine



PRAWIDEOWE UZYTKOWANIE

y

przecinanie

Podczas przecinania wskazane jest

pofaczenie ruchu watebnego

z ruchem posuwisto - zwrotnym

OANON A

Zapewnic najmniejsza powierzchnie
styku Sciernicy z materiatem podczas
przecinania.

szlifowanie

. LS

Prawidtowy kat pracy

Uwaga!
Ryzyko wykruszen.

Nie szlifowac boczng powierzchnia Sciernicy.
Mozliwo$¢ zniszczenia wzmocnienia.

PRZECHOWYWANIE SCIERNIC

rodzaj sciernic

_Spoiwo
_ Zywiczne
i ceramiczne

_spoiwo
zywiczne

czynnik ryzyka

Uderzenia
i upadki

Naprezenia

Zamoczenie

Wilgo¢

Srodowisko
alkaliczne

Zmiany
temperatury

Czas przechowywania
(takze we wtasciwych
warunkach)

zagrozenia

Mikropekniecia
zZagrazajace rozerwaniem
sciernicy podczas pracy.

Pekniecia i wykruszenia
widoczne gotym okiem.

Jw.

Inieksztatcenia Sciernic.

Niewywazenie statyczne.

Korozja spoiwa.

Korozja spoiwa.

Korozja spoiwa.

Korozja spoiwa.

Postepujace ostabienie spoiwa
(szybsze w niewtasciwych
warunkach przechowywania).

zalecenia

Ostroznie obchodzic sie podczas transportu
i magazynowania.

Niedopuszczalne uderzenia ani
przemieszczanie sie sciernic podczas
transportu.

Unikac kontaktu z twardymi powierzchnia-
mi podczas transportu (stosowanie
wysciotki gumowej, itp.).

Stosowac amortyzujace przektadki

(np. kartonowe) pomiedzy Sciernicami,
zwiaszcza podczas transportu.
Zabrudzone $ciernice czyscic szczotka lub
sprezonym powietrzem.

Zapewni¢ réwng, gtadka i czysta podstawe
(najlepiej drewniang) dla Sciernic uktada-
nych w stosach.

Dokfadnie wysuszy¢ zamoczone Sciernice.
Przedtuzyc okres pracy jatowej po urucho-
mieniu sciernicy.

Zbadac Sciernice na dZwiek.

Przechowywac w pomieszczeniach suchych
i przewietrzanych.

Najwiasciwsze warunki przechowywania:
temperatura 10°C- 25°C, wilgotnos¢ nie
przekraczajaca 70%.

Unika¢ przechowywania Sciernic razem ze
Srodkami chemicznymi.

Nie narazac sciernic na dziatanie skrajnych
temperatur.

Unikac jednostronnego przegrzewania (np.
przechowywania zbyt blisko grzejnikow).

Sciernice zywiczne nalezy wykorzysta¢

w czasie do 3 lat od daty wytworzenia.
Sciernice zywiczne przechowywane
wiecej niz 3 lata powinny zosta¢ ponownie
przebadane przez producenta.
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